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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbola

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které miize vést k méné zavaznému zranéni osob.

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfectéte navod k obsluze a snazte
se mu porozumét, Fidte se vSemi vystraznymi Stitky,
bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

A\
A UPOZORNENI!
A\

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, zZe zaijisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval vSechna pfislusna
bezpecénostni opatfeni. Bezpe€nostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkum vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpecnym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o nenoste volné doplrnky Ci ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpec&nostni opatieni:
o presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o k dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
© mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

N URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpGsobit smrt
= [ )

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod holou kizi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

* Dbejte na bezpecnou pracovni polohu.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
:qm + Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
R lékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovlivhovat funkci nékterych
kardiostimulatoru.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodi¢e spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabelU.
o Pfipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kiryjte si hlavu pfed vypary.

* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plyna ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.

Q OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kiizi
» Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny $tit, bryle s filtracnimi

skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrafite vhodnymi &tity nebo clonami.

l HLUK - nadmérny hluk mtize poskodit sluch
Chranite si usi. PouZivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

|'\‘i\\
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1 BEZPECNOST

\@f POHYBLIVE DiLY — mohou zpusobit zranéni
Y]
+ Udrzujte vSechny dvefe, panely, chraniCe a kryty zaviené a zajiSténé.

* Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za
ucelem udrzby a odstrafiovani poruch.

) » Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné
% obleceni a nastroje.

+ Po dokoncCeni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte vSechny panely

(5]
nebo kryty na misto a zaviete vSechny dvefe.
@?/E NEBEZPECI POZARU
& » Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti
nenachazely zadné hoflavé materialy.
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.
HORKY POVRCH - dily mohou zpUsobit popaleniny

» Nedotykejte se dilll holyma rukama.

» PFed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoslo k popaleni.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajistovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!
Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklacnim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci

elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji

implementaci podle statnich zakonl se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v _
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

v v

prodejce spole¢nosti ESAB.
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1 BEZPECNOST

r_rw

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.

0463 613 101 -8- © ESAB AB 2026



2 UvoD

2 uvoD

Svarovaci zafizeni Versotrac EWT 1000 je urCeno pro svafovani pod tavidlem (SAW
neboli Submerged Arc Welding) a obloukové svarovani tavici se elektrodou v plynu
GMAW (Gas Metal Arc Welding) (MIG/MAG) tupych a koutovych svaru.

Vsechna ostatni pouziti jsou zakazana.

Zafizeni je ur€eno pro pouziti v kombinaci s fidicim systémem EAC 10 ESAB, svarovacimi
hlavami ESAB EWH a s digitalnimi napajecimi zdroji ESAB LAF xxx1, TAF xxx1 nebo
Aristo 1000 a prostfednictvim analogového rozhrani také s napajecimi zdroji LAF 635

a LAF 1000.

Zarizeni EAC 10 také podporuje analogové ovladané napajeci zdroje od jinych dodavatelt —
viz kapitola ,Pfipojeni ke kompatibilnimu analogovému napajecimu zdroji DC*, kde jsou
uvedeny dalSi informace o rozhrani.

2.1 Prehled kompletnich ¢asti tazného stroje

1. Vozik tazného stroje 4. EAC 10, dalkovy ovladac
2. Drzak civky 5. EWH 1000, svafovaci hlava
3. Sloupek se zafizenim EAC 10

2.2 Metoda svarovani

2.21 Definice

SAW Housenkovy svar je b&hem svafovani chranén krytem z tavidla.

Obloukové svarovani Svarova lazen je béhem svarovani chranéna ochrannym plynem.
tavici se elektrodou

v plynu (GMAW

(MIG/MAG))

Svarovani dvéma draty = Svafovani dvéma draty v jednom hofaku.

Ploché koutové svarovaniSvarovani v poloze dold, na horni strané spoje.

0463 613 101 -9. © ESAB AB 2026



2 UvoD

2.2.2 Svarovani pod tavidlem (SAW)

Pro svafovani pod tavidlem pouzijte svafovaci zafizeni EWH 1000 Single nebo EWH 1000
Twin.

Zatizeni EWH 1000 Ize zatiZit az do 1000 A (100 %).

Tuto verzi je mozné vybavit kladkami podavace pro svafovani jednim nebo dvéma draty
(dvojity oblouk). K dispozici je specialni ryhovana kladka podavace pro jadrovy drat plnény
tavidlem, ktera zaru€uje rovnomérné podavani bez deformace svarovaciho dratu, k niz by
mohlo dochazet v dusledku tlaku pfi podavani.

223 Obloukové svarovani tavici se elektrodou v plynu (GMAW (MIG/MAG))
Pro svafovani GMAW (MIG/MAG) pouzijte svafovaci zafizeni EWH 600 GMAW.

Svarovaci zafizeni EWH 600 GMAW se sklada z hofaku GMAW a zafizeni pro stinéni
ochrannym plynem.

Svarovaci hlava je chlazena vodou. Chladici voda je dodavana hadicemi z pfipojek uréenych
k tomuto ucelu.

2.3 Horizontalni svarovani

Produkt popsany v tomto navodu je uréeny pro horizontalni svafovani. Tazny svafovaci stroj
Ize pouzit pro ploché koutové svarovani pfi svafovani naklonéného koutového spoje pomoci
volitelné sady pro ploché koutové svarovani.

POZOR!
Nepouzivejte zafizeni EWT 1000 pfi svafovani na naklonénych plochach.

Vyhnéte se svafovani na plochach s naklonem vétsim nez 3° (>5 cm/m), protoze hrozi riziko
vadnych svaru v dusledku velkého mnozstvi roztaveného kovu ve svarové lazni.

24 Stabilita

POZOR!
Pfed zahajenim svafovani vzdy zkontrolujte stabilitu svafovaciho zafizeni.

Model EWT 1000 je navrzen jako flexibilni zafizeni a Ize jej vyuzit v mnoha rdznych

svarovacich aplikacich a sestavach. Stabilitu I1ze zlepSit pfesunutim horizontalniho
posuvniku, pfesunutim civky s dratem na protéjSi stranu apod.

0463 613 101 -10 - © ESAB AB 2026



3 TECHNICKE UDAJE

3

TECHNICKE UDAJE

Zarizeni Versotrac EWT 1000 Chassis s ridici jednotkou EAC 10, od vyrobniho
€. 905-xxx-xxxx a LX905-xxxXx-XXXX

EWT 1000 a EAC 10

Napajeci napéti

60 V DC nebo 42 V AC, 50/60 Hz

Max. prikon

900 VA

Napajeci napéti pro dalkovy
ovladac¢

12V DC

Rychlost posunu

0,1-2,0 m/min (0,3-6,6 stopy/min)

Regulace rychlosti

Zpétna vazba z kodéru pro impulsy

Brzdny moment brzdového
naboje

1,5 Nm (13,3 libry na palec)

Minimalni polomér otaceni pro obvodové svarovani

Vnitfni primér objektu

3 000 mm (9 stop 10,11 palce)

VnéjSi primér objektu, Ctyfi
kola

3 900 mm (12 stop 9,54 palce)

Minimalni prdmeér trubky pro
svarovani vnitfnich spoju

1 100 mm (3 stopy 7,31 palce)

Maximalni hmotnost vodice

30 kg (66 Ib)

Hmotnost

Celkem, bez dratu a tavidla

67 kg (148 Ib)

Vozik tazného stroje a EAC 10 |45 kg (99 Ib)
Drzak civky, bez dratu 6 kg
Relativni vlhkost vzduchu Max. 95%

Provozni teplota

-10 az +40 °C (-14 az +104 °F)

Skladovaci teplota

-20 a2 +55 °C (-4 az +131 °F)

Maximalni povrchova teplota |150 °C
svarovaného predmétu

(kolecko)

Klasifikace EMC Tfida A
Vozik tazného stroje, tfida IPXX
kryti

Ridici jednotka, tfida kryti IP23

0463 613 101
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4 INSTALACE

4 INSTALACE

4.1 Vseobecné informace

Instalaci musi provadét odbornik.

VAROVANI!
Otacejici soucasti mohou zpusobit Uraz, davejte pozor.

‘@f
2

UPOZORNEN:I!

Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi mize
zpusobit radiové poruchy. Uzivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.2 Pokyny pro zvedani

VAROVANI!
Tazny svafovaci stroj je nutno zvedat s pouzitim zvedaciho oka (4).

+ Odpojte napajeci zdroj a odstrarite vSechny spotfebni materialy (tavidlo a svafovaci
drat).

+ Odpojte a odstrante svafovaci kabely z tazného svafovaciho stroje. Svafovaci kabely
se nesméji zvedat taznym strojem.

+ Odstrarite volitelné vzduchové a vodni hadice.

+ Ujistéte se, Ze je sloupek v zamknuté poloze (1) a sméfuje do’pfedu jako na obrazku.

0463 613 101 -12 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

» Ujistéte se, ze je rameno svafovaci hlavy v zamknuté poloze (2).

» Odstranite drzak civky nebo odstrante buben s dratem z drzaku civky. Ujistéte se, ze je
prazdny drzak civky v zamknuté poloze (3).

» Zkontrolujte, zda je klika pro nastaveni vysky (5) otoena smérem od zvedaciho oka

(4).
4.3 Soucasti

Informace o sestaveni tazného svarovaciho stroje naleznete v kapitole ,Pfeprava®“.

4.3.1 Drzak civky (volitelny)

Namontujte buben s kabelem na brzdovy
naboj v drzaku civky.

VAROVANI!

Abyste zabranili sklouznuti civky
z naboje: OtoCenim Cerveného
koleCka zablokujte civku na misté,
jak je znazornéno na vystrazném
Stitku vedle naboje.

4.3.2 Nastaveni naboje brzdy

Naboj se sefizuje pied dodanim. Pokud je nutno provést nové sefizeni, postupujte podle

nize uvedenych pokynl. Nastavte naboj brzdy tak, aby se drat pfi zastaveni podavace mirné
provésil.

0463 613 101 -13 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

Nastaveni brzdového momentu:

1. Otocte Cervené drzadlo do zamcCené
polohy.
2. Vlozte Sroubovak do pruzin v naboji.
o Otacenim pruzin doprava
snizite brzdovy moment.
o Otacenim pruzin doleva
zvySite brzdovy moment.

POZOR!
Obéma pruzinami otacejte ve stejném rozsahu.

4.4 Pripojeni

9
8
1. Ukazatel zapnuto/vypnuto 6. PfFipojeni tahacCe voziku
2. Vypinac 7. Pr¥ipojeni k digitalnimu napajecimu
zdroji

3. Pfipojeni referenéniho napéti 8. Pr¥ipojeni k analogovému napajecimu

obrobku, karta¢ zdroji
4. Vstupy kabelu pfisluSenstvi 9. Kabel k dalkovému ovladadi
5. P¥ipojeni svarovaci hlavy

POZOR!
V jednom okamziku Ize pfipojit pfipojit pouze k digitalnimu napajecimu zdroji nebo
k analogovému napajecimu zdroji.

0463 613 101 -14 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

441 Pripojeni k digitalnimu napajecimu zdroji

Pfipojte propojovaci kabel ke konektoru oznacenému symbolem 1.

Propojovaci kabel mezi napajecim zdrojem ESAB na bazi CAN a ovladaci jednotkou EAC 10
je k dispozici jako pfisluSenstvi a dodava se v rliznych délkach.

Napajeci zdroje ESAB na bazi CAN jsou LAF xxx1, TAF xxx1 a Aristo® 1000.

Dalsi informace o pfipojeni napajeciho zdroje pro svarfovani naleznete v samostatném
navodu k pouZiti.

Pokud nejsou v konektoru zapojeny Zadné kabely, vzdy jej uzaviete protiprachovou krytkou.

0463 613 101 -15 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4.4.2 Pripojeni ke kompatibilnimu analogovému napajecimu zdroji DC

Pfipojte propojovaci kabel ke konektoru oznacenému symbolem II.

Propojovaci kabel mezi analogovym napajecim zdrojem ESAB a ovladaci jednotkou EAC 10
je k dispozici jako pfisluSenstvi a dodava se v rliznych délkach.

Pokud nejsou v konektoru zapojeny Zadné kabely, vzdy jej uzaviete protiprachovou krytkou.
PoZadavky na analogovy napajeci zdroj

» Napajeci napéti 60 V DC nebo 42 V AC, 50/60 Hz ze svafovaciho napajeciho zdroje
nebo ze zdroje zajisténého externimi prostfedky.

» Zpétna vazba napéti ze zaporného svarovaciho vyvodu (pro méfeni svafovaciho
napéti, které se zobrazuje na dalkovém ovladaci).

» Spoustéci vstup pro inicializaci svafovani, analogovy vstup (0-10 V DC) pro nastaveni
svafovaciho parametru (ovladaci signal).

* Vypinaci vystup 1000 A/ 60 mV pro méfeni svafovaciho proudu.

Koliky konektoru XP2 pro pripojeni napajeciho zdroje
B,C 42V AC

E,F Navrat 42 V AC

J Zaporny vyvod napajeciho zdroje (U-)

w Kladny vyvod napajeciho zdroje (U-)
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Koliky konektoru XP2 pro pfipojeni napajeciho zdroje
Napéti oblouku ze svafovaci hlavy

Spusténi napajeciho zdroje
0V, spole€né pro spusténi napajeciho zdroje a referenci

0-10V, reference

Vypnuti proudu, zaporné (-mV)

Vypnuti proudu, kladné (-mV)

Bezpecnostni vypinal

Bezpecnostni vypinac
24 V AC / vstup spousté. Pro jiné zdroje nez ESAB.
Uzavieni kontaktu ke koliku S / spole€ny spoustéc. Pro jiné zdroje nez ESAB.

S| O0VZ2| 2| XX

c

Vyhrazeno pro budouci pouZiti.

Pro pfipojeni ovladaci jednotky EAC 10 k analogovému zdroji SAW jiné znacky nez ESA jsou
k dispozici box rozhrani pro analogovy napajeci zdroj a ovladaci kabely, které se dodavaji
jako prislusenstvi.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.
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5 OBSLUHA

5.1 Vseobecné informace

UPOZORNENI!
Pfed instalaci €i spusténim zafizeni si pfectéte tento
navod k obsluze a snazte se mu porozumét.

Obecna bezpeérlostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat!

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo ur€ené k tomuto ucelu. Nikdy netahejte za
kabely.

POZOR!
Stroj se dodava s popruhem. Lze jej pouzit k sepnuti svarovacich kabell za strojem.
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5.2 Hlavni soucasti

1. Dalkovy ovlada¢ EAC 10 6. Vodici ty¢

2. Motorova hnaci jednotka EAC 10 7. Podpéra kabelu

3. Sloupek 8. Klika, pro nastaveni vySky

4. Vozik tazného stroje 9. Vlozka dratu

5. Zamek vodici tyCe 10. Svarovaci hlava (volitelna) — neni
soucasti zafizeni Versotrac EWT 1000
Chassis

5.21 Svarovaci kabely

Pro rizné svarovaci proudy pouzijte odlisné svafovaci kabely:

Do 500 A dva kabely 95 mm? (jeden na kazdé strané voziku)
500-1 000 A dva kabely 120 mm? (jeden na kazdé strané voziku)

POZOR!

Pfi nastaveni dvou svarovacich kabell vedte svarovaci kabely rovnobézné blizko
sebe, ale neovijejte je kolem sebe.

5.3 Preprava

Kompletné sestaveny tazny svafovaci stroj Versotrac EWT 1000 nebo Versotrac EWT 1000
Chassis je mozné prepravovat pouze podle pokynu v Easti ,Pokyny pro zvedani*.

Podle téchto pokynu pfed prepravou demontujte kompletné sestaveny tazny svarovaci stroj
Versotrac EWT 1000 na Ctyfi oddélené moduly.

Pfi pfepravovani tazného svarovaciho stroje EWT 1000 na kolech: umistéte horizontalni
posuvnik do prostfedni polohy, tak aby jehla na stupnici ukazovala na nulu.
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POZOR!
NeZ demontujete svafovaci hlavu, ujistéte se, Ze je vychladla.

1. Vypnéte a odpojte napéjeci zdroj. Odpojte kabely od svafovaci hlavy a voziku
tahace (1). Odstrarite kabely z tazného svarovaciho stroje.

POZOR!
Pokud se napajeci zdroj odpoji bez pfedchoziho vypnuti napajeni, mlze se
aktivovat nouzové zastaveni napajeciho zdroje.

Odstrante drat z jednotky podavace dratu a vlozky dratu (2).

Odemknéte a odmontujte drzak civky (3).

Umistéte dalkovy ovlada¢ EAC 10 na horni ¢ast motorové hnaci jednotky EAC 10.
Ujistéte se, Ze je sloupek umistén uprostifed voziku tahace.

Odemknéte a odmontujte svafovaci hlavu (4).

Odpojte kabel (5) mezi vozikem tahace a ovladaci jednotkou.

Odemknéte otaceni sloupku pomoci rukojeti (6). Otoéte do koncového bodu.
Zatahnéte (7) a otocte jesté o nékolik stuprii. Odmontujte ovladaci jednotku (8).
9. Znovu sestavte v opaéném pofadi. Dbejte, abyste zamkli svafovaci hlavu (6).

ONOGO R WD
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54 Spojka

Pomoci knofliku spojky v zadni ¢asti voziku
tahace mlzete uzamknout a odemknout kola
od motoru. Kola se pfipoji k motoru, kdyz
jsou v uzaméené poloze.
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5.5 Pfeména na modul se tfremi koly

1. Demontujte tazny svafovaci stroj podle 1]
pokynu v kapitole ,Pfeprava®“.

Zabrante pfevraceni a dejte pod tazny 15;*? N:rt\) ﬁ707Nm .
svafovaci stroj opérny blok, jesté nez

demontujete pfedni kola.

OdSroubuijte tfi Srouby, které pfidrzuji

predni kola.
2. Sestavte drzak pomoci tfi Sroubu. 2|
159 in. Ib #17.7 in. Ib
3. Nasunte tfikolovou sadu na drzak. B

Zajistéte ji ve spravné poloze dvéma
Srouby.
Pfeménu zpét na variantu se Ctyfmi koly

provedete podle vySe uvedenych krokd,
ale v opacném pofadi.
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5.6 Ovladaci panel EAC 10

12 ry
A
—1A
=
9

1 10 8
1. Zastaveni svarovani 8. Smér pohybu ruéniho podavani
2. Zahajeni svafovani 9. Rychly pohyb
3. Svarovaci proud / Rychlost/vyvazeni 10. Ruéni podavani dratu dolu

podavani dratu*

4. Napéti oblouku / Odchylka napéti* 11. Smér pohybu ruéniho podavani
5. OK/ Nabidka nastaveni 12.Pamét 1, 2, 3 / Softwarové klavesy
6. Zpét 13. Rychlost pojezdu / frekvence*
7. Ruéni podavani dratu nahoru 14. Konektor USB

*Pouze se zarizenim Aristo® 1000 v rezimu AC.

5.6.1 Tlacitka a otocné ovladace

Nahoru

Pfi konfiguraci a nastaveni se tlaCitka pouzivaji pro .

Y . ; Dolev Dopra
sméry nahoru, dolu, doprava, doleva a potvrdit a va
(prostfedni tlacitko). -E

Doll

Zastaveni svarovani (1). Zastavi vSechny pohyby, vSechny motory a
svarovaci proud.

Zahajeni svarovani (2). Kdyz probiha svafovani, sviti kontrolka LED.
Tlacitko OK slouzi k potvrzeni vybrané moznosti (5).

Pomoci tlaCitka Zpét (6) slouzi k navratu o krok zpét v nabidce.
Chcete-li nastavit typ a rozmér dratu, stisknéte a podrzte tlacitko po dobu
delSi nez 3 sekundy.

Stisknutim tlacitka Ruéni podavani dratu nahoru (7) mlzete podavat drat
smérem nahoru. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko.

< W8 e
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GRG,

T T . @B &) @

|
I

n

[T T

Stisknutim tlaCitka Posuvny pohyb (8) mlizete podavat ve sméru svarovani,
jehoz symbol je vyznagen na svafovacim zafizeni.

Tlagitko Rychly pohyb (9) se pouziva spolu s ostatnimi tlaCitky ke zvySeni
rychlosti. Stisknutim tlacitka aktivujte rychly pohyb a poté stisknéte tlacitko pro
ruéni podavani dratu (7, 10) nebo pro posuvny pohyb (8, 11). Je-li aktivovan
rychly pohyb, kontrolka LED na tla¢itku rychlého pohybu sviti. Opétovnym
stisknutim rychly pohyb deaktivujete.

V pribéhu konfigurace je mozné potvrdit a ulozit hodnotu a vratit se na
pfedchozi obrazovku pomoci tla¢itka Rychly pohyb.

Stisknutim tlacitka Ru€ni podavani dratu doll (10) mizete podavat podavat
drat smérem dolU. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko.

Stisknutim tlaCitka Posuvny pohyb (11) mizete podavat ve sméru svarovani,
jehoz symbol je vyznagen na svafovacim zafizeni.

V paméti ovladaciho panelu je mozné ulozit tfi rizné paméti svarovacich dat
pro kazdou svarovaci hlavu. Pouzivaji se k tomu softwarové klavesy 1, 2

a 3 (12). Softwarové klavesy maji také rizné funkce v zavislosti na tom, ktera
nabidka se aktualné pouziva. Aktualni funkce se zobrazuje jako text na
spodnim fadku displeje.

Knoflik pro svafovaci proud / rychlost podavani / vyvazeni' (3) slouzi ke
zvySeni nebo sniZzeni nastavenych hodnot.

Knoflik pro napéti oblouku / odchylku napéti' (4) se pouziva pro zvySeni nebo
sniZzeni nastavenych hodnot.

Knoflik rychlosti/frekvence pojezdu® (13) slouzi ke zvySeni nebo snizeni
nastavenych hodnot.

" Pouze se zafizenim Aristo® 1000 v rezimu AC.

5.6.2

Pocatecni konfigurace

Pfi prvnim spusténi po dodani, po aktualizaci programu a po uplném resetovani vyZaduje
ovladaci panel po&atecni konfiguraci. Po¢ate¢ni konfigurace se spusti automaticky.

Pocatecni konfiguraci Ize také spustit stisknutim a pfidrzenim tlaitka OK béhem spousténi,
kdyz se zobrazuje logo ESAB.

Autorizovany uzivatel mize zménit konfiguraci v nabidce ZAKLADNI NASTAVENI .

1.

2.

Vyberte jazyk pomoci tlaCitek nahoru/dold/doleva/doprava. Potvrzeni provedte
tlacitkem OK nebo prostfednim tlaitkem.

Vyberte mérnou jednotku pomoci tladitek doprava/doleva. Potvrzeni provedte
tlacitkem OK nebo prostfednim tlagitkem.

Nastavte datum pomoci tladitek nahoru/dol(. Pomoci tlaCitek doprava/doleva mizete
pfepinat mezi nastavenim roku, mésice a dne. Potvrzeni provedte tlaCitkem OK nebo
prostfednim tlacitkem.

Nastavte ¢as pomoci tlacitek nahoru/dold. Pomoci tlagitek doprava/doleva miizete
pfepinat mezi nastavenim hodin a minut. Potvrzeni provedte tladitkem OK nebo
prostfednim tlacitkem.

Vyberte typ dratu pomoci tladitek nahoru/dold. Zobrazené typy dratu zaviseji na
svarovaci hlavé detekované pfi spusténi. Potvrzeni provedte tlaCitkem OK nebo
prostfednim tlacitkem.

0463 613 101 -25. © ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

6. Vyberte rozmér dratu pomoci tlacitek nahoru/dol(l. Potvrzeni provedte tlacitkem OK
nebo prostfednim tlacitkem.
7. Po pocatecni konfiguraci ovladaci panel pokracuje na polozku NASTAV .

5.6.3 Spusténi

ESAB
4

Hello!

EAC 10 Lersion: 1 ..00F

1. P¥i spusténi se na ovladacim panelu zobrazuje verze softwaru. Ovladaci panel pfi
spousténi automaticky detekuje svafovaci hlavu.

POZOR!

Svarovaci hlava je identifikovana podle kabelu svafovaci hlavy. Dojde-li
k vyméné kabelu, pouZijte originalni nahradni dil znacky ESAB, aby se tato
funkce zachovala.

2. Neni-li pfipojen digitalni napajeci zdroj, zobrazi se nabidka pro vybér typu
analogového napajeciho zdroje.

Je-li vypinac v poloze Il, zobrazi se dfive vybrany analogovy napajeci zdroj.
Stisknutim libovolného tlacitka do 3 sekund otevfete nabidku a pfepnéte analogovy
napajeci zdroj pomoci tlacitek nahoru/dolu a OK.

Neni-li stisknuto zadné tlacitko, spousténi bude pokraCovat beze zmény napajeciho
zdroje.

3. Zobrazi se dfive vybrany typ dratu a rozmér dratu. Stisknutim libovolného tlacitka
do 7 sekund oteviete nabidku. Vyberte typ dratu a rozmér dratu pomoci tlacitek
nahoru/dolu a OK.

Neni-li stisknuto zadné tlacitko, ovladaci panel pokracuje k nabidce NASTAV a
neprobéhnou zadné zmény typu dratu ani rozméru dratu.

5.6.4 Obrazovka Naméreno

NASTAV NAMERENO

0.0
SAW CA
FE SOLID 1716 in
0.0 kJsinch 0 A
0 Uancklm;n 0 0
VP UV

(2]

Obrazovka NAMERENO zobrazuje namé&fené hodnoty b&hem svarovani. Informace na
obrazovce zaviseji na zvolené metodé svarovani.

Na obrazovce se zobrazuji informace rozdélené do &tyr ¢asti:
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Metoda, drat, vstup tepla|Proud

Rychlost posunu|Napéti

Kratkym stisknutim tlac¢itka OK pfi pfipojeni napajeciho zdroje AC se otevie
obrazovka nastgvem’ AC. I;)Iouhyrr) stisknutim tladitka OK se otevie obrazovka
nastaveni NABIDKA SVAROVANI .

Chcete otevfit nize uvedenou obrazovku po zastaveni svafovani, otocte jakymkoli
knoflikem. NASTAV . Zobrazi se hodnoty a obrazovka NASTAV zlstane oteviena.

Kratkym stisknutim kteréhokoli z tlacitek 1, 2 nebo 3 dojde k vyvolani pfislusného
pamétového slotu. Nastaveni NASTAV — zobrazi se tato obrazovka a na ni
hodnoty.

5.6.5 Obrazovka nastaveni, digitalni napajeci zdroj

POZOR!

Dostupné funkce obrazovkySET (Nastaveni) zavisi na vybrané metodé svarovani.

NASTAV ‘NAMEVI?ENO

0.0%
SAlW CA
FE SOLID 1-16 in
0.0 kJsinch 0 A
0 incklmin 0 0
Ve UV

2]

Obrazovka SET (Nastaveni) slouzi ke zméné nastaveni svafovani a k uloZeni nastaveni do
pamétovych slotli pomoci tlaCitek 1, 2 nebo 3.

Chcete otevfit nize obrazovku SET (Nastaveni) z obrazovky MEASURED (Naméfeno)
béhem svafovani, otoéte jakymkoli knoflikem. Na 2 sekundy se zobrazi hodnoty a poté se
opét zobrazi obrazovka MEASURED (Naméfeno), pokud nebyly provedeny Zadné upravy.

Obrazovka SET (Nastaveni) se otevie, pokud neprobiha svafovani, a zastane aktivni. Po
zahajeni svarovani obrazovka MEASURED (Naméieno).

Nastaveni svafovani muzete zménit knoflikem vedle hodnoty zobrazené na displeji.
Nastaveni Ize ulozit a zajistit si tak snadny pfistup.

Kratkym stisknutim kteréhokoli z tlaCitek 1, 2 nebo 3 se zobrazi data nastaveni
svarovani uloZzena v paméti, nastavi se hodnoty a opét se zobrazi obrazovka
MEASURED (NaméFeno). Cislo pouzivané paméti svafovacich dat se zobrazuje
na karté SET (Nastaveni) a také na listé nad klavesou s odpovidajicim Cislem.

U zdroje napdjeni stfidavym proudem: Kratkym stisknutim tlacitka OK otevrete
obrazovku AC SETTINGS (Nastaveni stfidavého proudu).

Dlouhym stisknutim tladitka OK se otevie obrazovka WELDING MENU (Nabidka
svarovani). Zpatky se vratite stisknutim tlacitka Zpét.

Chcete-li nastavit typ a rozmér dratu, stisknéte a podrzte tladitko Zpét po dobu
delSi nez 3 sekundy.
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5.6.6

Obrazovka nastaveni, analogovy napajeci zdroj

NASTAV

NAMERENO

SAlW AC CA
FE SOLID Q.2 mm

50H:

50 %
0.0v

C(

2 )3 )

5.6.7

Je-li pfipojen napajeci zdroj AC: Kratkym stisknutim tlaCitka OK se otevie

obrazovka NASTAVENI AC .

Je-li pfipojen napajeci zdroj Aristo® 1000 a svafovaci hlava SAW: Kratkym
stisknutim tlacitka OK se otevie obrazovka, kde je mozné pomoci knoflikd ovladat

frekvenci, vyvazeni a odchylku.

Ulozte hodnoty a vratte se na obrazovku MERENI stisknutim tlagitka Zpét.

Nabidka svarovani

Pokud se zobrazi jakakoli z obrazovek NASTAV nebo NAMERENO , dlouhym
stisknutim tlagitka OK oteviete roz&itené menu NABIDKA SVAROVANI.

Informace na displeji zaviseji na Urovni autorizace, pfipojeném napajecim zdroji a svafovaci
hlavé. Uroven autorizace se zobrazuje pomoci ikony v pravém hornim rohu displeje.

Priklad nabidky svarovani pro zafizeni Aristo® 1000 AC/DC

A\

NABIDKA SVAROVAN/I

&

METODA
TYP REGULACE
TYP SPOUSTENI

CAS VYPLNOVANI
KRATERU

DOBA DOHORIVANI

STEJNOSMERNY+
CA

PRIME

0.0s

0,50 s
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Priklad nabidky svarovani pro svarovani SAW s pouzitim zafizeni LAF nebo TAF

A

NABIDKA SVAROVAN/I

&

TYP REGULACE CA
TYP SPOUSTENI PRIME
CAS VYPLNOVANI 0.0s
KRATERU

0,7s
DOBA DOHORIVANI

Viyberte fadek NABIDKA SVAROVANI stisknutim tlagitka doprava.

Blo

tlaCitka OK nebo prostfedniho tlacitka.

Nastavte numerickou hodnotu pomoci knofliku Napéti oblouku / odchylka
napéti (4). Ostatni hodnoty se vybiraji pomoci tlacitek nahoru/dolu.

se na predchozi uroven nabidky. Zobrazi se nova hodnota.

Y &

pouzijte tlaCitko Zpét nebo Doleva.

5.7 Nastaveni

ﬁﬁ L1

POZOR!
Pokud neprovadite upravy, vzdy udrzujte rukojet v uzamknuté poloze.

1. Vertikalni sefizeni svafovaci hlavy naleznete na stupnici na sloupku.
2. Upravte vzdalenost vodiciho zafizeni podavace, jak v pfedni, tak v zadni ¢asti
tazného svafovaciho stroje.

Vyberte Fadek nabidky pomoci tlaCitek nahoru/dolu potvrdte stisknutim

Stisknutim tlacitka OK nebo prostfedniho tlacitka potvrdite vybér a vratite

Chcete-li se vratit na pfedchozi urovern nabidky BEZE zmény nastaveni,
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3. Upravte horizontalni umisténi sloupku — viz stupnice vedle sloupku.
4. Upravte uhel otaceni sloupku.
5. Upravte uhel otaeni svarovaci hlavy — viz stupnice vedle rukojeti.
6. Nastavte tlak dratu.
7. Upravte uhel otaceni svarovaci hlavy.

5.8 Kartac referenéniho napéti obrobku

Zarfizeni Versotrac nabizi alternativni referenéni napéti obrobku prostfednictvim

namontovaného kartace. Kartac¢ referencniho napéti obrobku zajiStuje stabilni referenéni
napéti obrobku pro napajeci zdroj pro svafovani. Toto feSeni efektivné odstranuje ruseni
v méficich kabelech svarovaciho oblouku, protoze poskytuje stabilnéjSi svafovaci oblouk.

Jedna se o doporucené feSeni pro referenci obrobku pfi svafovani s napajecim zdrojem AC
se zafizenim Versotrac.

Namontujte kartac referenéniho napéti obrobku na kteroukoli vodici ty¢.

Pripojte kabel ke vstupu referenéniho napéti obrobku na ovladaci jednotce EAC 10.

POZOR!

Je vyzadovan ovladaci kabel 0446 1{6 880:885 mezj ovladaci jednotkou EAC 10
a napajecim zdrojem. Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI.
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5.9 Svareci aplikace
Zakladni verze

Zafizeni EWT 1000 v zakladni verzi se
zafizenim vodicim kladky. To spravné
umistuje tazného svafovaciho stroje podél
koutovych svaru pomoci jizdnich kole¢ek pod
uhlem 0,5-1° smérem k vertikalni desce a se
zafizenim vodicim kladky jedoucim vedle,
rovnobézné se spojem. Voditkem muze byt
¢ast obrobku nebo samostatna vodici
kolejnice, ktera byla zarovnana rovnobézné
se spojem.

Okrouhlé koutové svarovani. Tazny svafovaci
stroj sleduje spoj pomoci zakladniho zafizeni
s vodicim ramenem. Minimalni polomér je
3,9 m.

Volnobézné kladky (0446 151 880)

Volnobézné kladky s nastavitelnou vyskou se
dodavaji jako prislusenstvi. Pfi koutovém
svarovani podél nizké vertikalni desky jsou
vyzadovany dvé volnobézné kladky.
Volnobézné kladky Ize rovnéZ pouZzit pro
rizné typy obrobku, napfiklad podél vodicich
hran rovnobé&zné se svarovym spojem.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.
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Laserova lampa (0821 440 880)

Pokud neni k dispozici vhodna hrana, podél
které by se dal tazny svarovaci stroj
mechanicky fidit, napfiklad pfi svafovani
spoje ve tvaru I, bude laserova lampa
uZite€na pfi svafovani pod tavidlem, protoze
indikuje polohy svarovaci trysky ve spoji.
Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.

Vodici kolovy vozik (0413 542 880)

Vodici kolovy vozik se pouziva pro spoje ve
tvaru ,V*, protoZe umozfiuje taznému
svafovacimu stroji sledovat spoj. Tazny
svarovaci stroj mize bez problému prfechazet
lepivé svary a neztrati stopu. Vodici kolovy
vozik se upeviiuje ke kontaktni trubici a
svarovaci tryska se umistuje do svaru za
vodicim kolovy vozikem.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.

0463 613 101 -32-

© ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

Drazkovana kolecka (0443 682 881)

Pokud neni k dispozici vhodna hrana, podél
které by se dal tazny svarovaci stroj
mechanicky Fidit, napfiklad pfi svafovani
spoje ve tvaru I, je mozné jej opatfit dvéma
drazkovanymi kolec€ky, ktera pojedou na
zeleznych vodicich kolejnicich a Ize je spojit
tak, aby vytvarela pozadovanou délku.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.

Ploché koutové svarovani (0904 586 880)

Sadu pro ploché koutové svarfovani Ize pouzit
k udrzovani vybaveni v poloze pfimo nahoru,
pokud se svafuje plochy koutovy spo;.

Uhel Ize nastavit na 0°, 30° a 45°.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.
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5 OBSLUHA

Trikolovy modul (0904 557 880)

Pouziva se ke svafovani vnitfnich svaru.
Tazny svafovaci stroj nasleduje vodici kolovy
vozik, ktery je umistény ve spoji ve tvaru ,V*.
Minimalni priimér trubky pro svarovani
vnitfnich spoju je 1,1 m (3,6 stopy).

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.

VAROVANI!

Aby nedoslo k pfevraceni, vzdy udrzujte svafovaci hlavu v povolené oblasti
svarovani.

Oblast svafovani zavisi na nainstalovaném vybaveni, jak je vidét na obrazku.

A. Bez tavidla, bez dratu: Svarovaci C. Pouze drat: Svarovaci hlava neni
hlava neni v rozsahu 17-82,5° v rozsahu 70-137,5°

B. Pouze tavidlo: Svarovaci hlava neni D. Tavidlo i drat: Svarovaci hlava neni
v rozsahu -30—-70° v rozsahu 82,5-133°
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6 SERVIS
6.1 VSeobecné informace
UPOZORNEN:I!

VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v prabéhu zaruéni
doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

POZOR!
Pfed provadénim jakychkoli udrzbovych praci se nejprve ujistéte, Ze je odpojeny
sitovy kabel.

Informace o udrzbé ovladaci jednotky EAC 10 a svafovacich hlav EWH naleznete
v samostatném navodu k pouZiti.

6.2 Kazdy den

+ Ujistéte se, Ze je sloupek v zamknuté poloze.

* Ujistéte se, Ze je rameno svafovaci hlavy v zamknuté poloze.

+ Ujistéte se, Ze je prazdny drzak civky v zamknuté poloze.

+ Ocistéte tavidlo a necistoty z pohyblivych dild.

+ Ocistéte posuvniky od tavidla a necistot.

* Zkontrolujte:

o Zamek otaceni mezi vozikem a sloupkem.
o Zamek svarovaci hlavy.
o Zamek drzaku civky.

« Zkontrolujte, zda jsou pfipojeny kontaktni Spi¢ka a elektrické kabely.

+ Ujistéte se, Ze jsou vSechny Sroubové spoje utazené.

« Zkontrolujte, zda nejsou opotfebovana voditka a podavaci kladky.

+ Zkontrolujte brzdny moment naboje brzdy. Pokud se civka dratu otaci i poté, co se
podavani dratu zastavilo, utdhnéte. Pokud podavaci kladky prokluzuji, povolte. Jako
orientacni hodnotu Ize vyuzit tento udaj: brzdny moment civky dratu o hmotnosti 30 kg
by mél byt 1,5 Nm.

Chcete-li sefidit brzdny moment, postupujte podle pokynu v ¢asti ,Sefizeni naboje
brzdy*.

6.3 Kazdy tyden

+ Zkontrolujte posuvniky. Pokud vaznou, namazte je.
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7 RESENi PROBLEMU

NezZ si vyZzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

7.1 EWT 1000

Druh zavady Mozna pri€ina Opatreni
Posuvny pohyb |Nespravné elektrické Vycistéte a utahnéte vSechna elektricka
je zastaveny pfipojeni. pfipojeni.

Zkontrolujte kabely.
Nespravné Chyba v kodéru. Chybi Vycistéte a utahnéte vSechna elektricka
otacky motoru zpétna vazba systému. pfipojeni.

Zkontrolujte kabely.

7.2 EAC 10

Druh zavady Mozna pri€ina Opatreni

Ovladaci 42 V chybi. Zkontrolujte elektrické spoje.
jednotka se Zkontrolujte ovladaci kabel.
nespusti,

Zkontrolujte, zda je vypinaC ve spravné
poloze (analogovy/digitalni).

kontrolka nesviti

Dalkovy ovlada¢ |12V chybi. Zkontrolujte elektrické spoje.

se nespusti

Zkontrolujte kabel.
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8 CHYBOVE KODY

8 CHYBOVE KODY

K oznamovani, Ze b&éhem svarovani doslo k chybé&, se pouZivaji kddy spravy chyb. Zobrazuji
se na displeji prostfednictvim kontextové nabidky.

Tato pfFirucka popisuje chybové kédy pro zafizeni EAC 10. Chybové kody pro ostatni
jednotky jsou popsany v pfiru¢kach pro tyto jednotky.

POZOR!

To plati pouze pro kompletné sestavené zafizeni Versotrac EWT 1000 pfipojené
k napajecimu zdroji pro svarovani.

Error code Popis
LAF, TAF Aristo®
1000
6 4201, 4202, | Vysoka teplota
4203

Napajeci zdroj se prehral a prerusil svafovani. Az teplota klesne
pod maximalni hodnotu, bude mozné pokraovat ve svarovani.

Akce: Zkontrolujte, zda neni vstup nebo vystup chladiciho
vzduchu zakryty nebo ucpany necistotami. Zkontrolujte
pouZzivany pracovni cyklus, aby bylo jisté, Zze se zarizeni
nepretéZuje. Pokud chyba pfetrvava, vyzadejte si pomoc
servisniho technika.

7 Nizky svarovaci proud

V disledku pfili§ nizkého svafovaciho proudu béhem svarovani
doslo ke zhasnuti svafovaciho oblouku.

Akce: Resetuje se pfi zahajeni daldiho svafovani. Pokud chyba
pretrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.

8 Nizké napéti baterie

Prilis nizké napéti baterie. Pokud baterii nevyménite, pfijdete o
v8echna ulozena data. Tato chyba nevyfadi Zadné funkce.

Akce: Vyzadejte si vyménu baterie servisnim technikem.

1" 8411 dil€i |Chyba rychlosti motoru, (podavani dratu, motor posunu)
kod 0 Motor nemUze udrzet rychlost. Svafovani se zastavi.

Akce: Zkontrolujte, zda se podavac dratu nezablokoval nebo
nebézi pfilis rychle. Pokud chyba pfetrvava, vyZadejte si pomoc
servisniho technika.

12 12,93 | Interni chyba pfi komunikaci (varovani)
Zatizeni systémové sbérnice CAN je pfechodné pfilis vysoke.
Napdéjeci zdroj nejspis ztratil kontakt s ovladaci jednotkou.

Akce: Zkontrolujte, zda je veSkeré vybaveni spravné pfipojeno.
Pokud chyba pfetrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.
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8 CHYBOVE KODY

Error code Popis
LAF, TAF Aristo®
1000
14 14, 95 Chyba komunikace
Systémova sbérnice CAN prestala do€asné fungovat kvli pfilis
vysokému zatizeni. Aktualni svafovani se zastavi.
Akce: Zkontrolujte, zda je veSkeré vybaveni spravné pfipojeno.
Vypnéte sitové napajeni, abyste vynulovali jednotku. Pokud
chyba pretrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.
17 8117 Ztrata kontaktu s jednotkou
Akce: Zkontrolujte zapojeni a konektor mezi Fidici jednotkou
a napajecim zdrojem. Pokud chyba pfetrvava, vyZzadejte si
pomoc servisniho technika.
32 Neproudi plyn
Zabrani se spusténi.
Akce: Zkontrolujte plynovy ventil, hadice a pfipojky.
43 71 Viysoky svarfovaci proud
Napajeci zdroj vypnul svafovani, protoze proud prekrodil
maximalni hodnotu pro dany typ zdroje.
Akce: Resetuje se pfi zahajeni dalSiho svafovani. Pokud chyba
pretrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.
44 100 Prodleva spusténi svafovaciho proudu
Svarovani se zastavilo, protoZze béhem deseti sekund
nepokrodilo.
Akce: Resetuje se pfi zahajeni daldiho svafovani. Pokud chyba
pretrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.
168 169 8411 dil€i |Zastavil se motor.
kod 1 Snimac impulst motoru nevysila zadné impulsy.
Pro zafizeni LAF a TAF: 168 = Motor M1 (motor podavani dratu),
169 = Motor M2 (motor posunu)
Akce: Zkontrolujte kabely motoru. Vymérite snimac impulsa.
2310 Saturace proudového serva
Napajeci zdroj do¢asné dodaval maximalni proud.
Akce: Pokud zavada pretrvava, zkuste snizit svafovaci data.
4 3205 Viysoké stejnosmérné napéti
Akce: Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké nebo
vysoke.
88 5010 Viysoky indukéni odpor
Indukéni odpor je pfili§ vysoky, zavisi na délce svafovaciho
kabelu nebo vysoké hodnoté svafovacich dat.
Akce: Zkuste upravit svafovaci data.
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9 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU

9 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zarizeni Versotrac EWT 1000 Chassis je navrzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi
a evropskymi normami IEC/EN 60974-5, IEC/EN 60974-10 a EN 12100:2010. Po dokonc&eni

servisni prace nebo opravy je povinnosti osoby provadéjici praci zajistit, Ze produkt stale
splfiuje poZzadavky normy uvedené vyse.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejbliz§iho prodejce spolecnosti ESAB,
viz esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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OBJEDNACI CISLA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering number | Denomination Type Notes

0904 200 891 Welding tractor Versotrac EWT 1000 |Welding heads and Bobbin
Chassis, 4WD holder avilable separately.

0463 614 001 Spare parts list

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com

Posledni tfi Cislice v Cisle dokumentu s navodem oznacuji verzi navodu. Z toho divodu jsou
zde nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym Cislem nebo
verzi softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI

EWT 1000
0904 520 880 Welding head, EWH 1000 Single

0904 520 884 Welding head, EWH 1000 Twin
Requires two

Portable Wire Bobbin Holders -
0908520880

0904 520 885 Welding head, EWH 600 GMAW
0908 904 880 Gouging head, EWH 1600 Gouging

0904 586 880 Flat fillet welding kit

0904 557 880 Three wheeler module

0910 531 880 Wheel kit

0904 273 880 LED lamp kit, 27 W, 12/24 V
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PRISLUSENSTVI

EWT 1000
0908 520 880 Bobbin holder

0904 537 880 Steering handle

0446 151 880 Idling roller (1 piece) -

0443 682 881 V-wheeltrack steel (4 pcs)

0443 682 880 V-wheeltrack steel (1 piece)

0332 947 880 Bracket suction

0904 223 880 Work piece voltage reference brush

0413 542 880 Guide wheel bogey. For V-joints, used
for joint tracking, for fitting on the contact
tube.

0415 857 002 Heat resistant wheel (1 piece), 250 °C
(482 °F)

0154 203 880 Guide rail with magnets, 3 m (9.8 ft).
Several lenghts of guide rail can be used.
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PRISLUSENSTVI

EWH 1000

0821 440 984

Laser lamp kit, 0.5 m (1 ft 7.7 in.) cable

0160 360 882

OKC connector Male, 70-120 mm?

0160 361 882

OKC connector Female, 70-120 mm?

Welding cable wi

th OKC

0446 134 880

95 mm2, 15 m (49 ft)

0446 134 881

95 mm?, 25 m (82 ft)

0446 134 882

95 mm?, 35 m (115 ft)

0446 134 883

95 mm2, 50 m (164 ft)

0446 134 884

95 mm2, 75 m (246 ft)

0446 134 885

95 mm2, 100 m (328 ft)

0446 134 890

120 mm?, 15 m (49 ft)

0446 134 891

120 mm?, 25 m (82 ft)

0446 134 892

0446 134 893

(

(
120 mm?, 35 m (115 ft)
120 mm?2, 50 m (164 ft)

0446 134 894

120 mm2, 75 m (246 ft)

0446 134 895

120 mm2, 100 m (328 ft)

0810 093 880

Flexible arm

0148 140 880

Flux recovery unit OPC

0413 315 881

Flux hopper of silumin alloy

0145 221 881

Concentric flux feeding funnel

Contact tube

0413510001 260 mm (10.24 in.)
0413510002 190 mm (7.48 in.)
0413510003 100 mm (3.94 in.)
0413510004 500 mm (1 ft 7.7 in.)

0413 511 001

Contact tube, bent

0463 613 101
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PRISLUSENSTVI

0908 520 880 Bobbin holder

0153 872 880 Wire reel, plastic, 30 kg

0449 125 880 Wire reel, steel, flexible width
0671 164 080 Wire reel, steel @ 220 mm
0446 110 880 Single to twin conversion kit

Gouging cables with OKC (For|Maximum | Required

gouging head) Current A |Qty"

0908 778 880 95 mm? 1000 2
630 1

0908 778 881 120 mm? 1250 2 /})
1600 3

Y The number of cables needed for proper and safe function at the specified maximum
current. The cables are ordered by piece.
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PRISLUSENSTVI

EAC 10

Control cable EAC 10 - digital power source
0460 910 880 5m (16 ft)

0460 910 881 15 m (49 ft)

0460 910 882 25 m (82 ft)

0460 910 883 35 m (115 ft)

0460 910 884

50 m (164 ft)

0460 910 885

75 m (246 ft)

0460 910 886

100 m (328 ft)

Control cable EAC 10 - digital power source and work
piece voltage reference brush

0446 146 880 5m (16 ft)
0446 146 881 15 m (49 ft)
0446 146 882 25 m (82 ft)
0446 146 883 35 m (115 ft)
0446 146 884 50 m (164 ft)
0446 146 885 75 m (246 ft)
Control cable EAC 10 - ESAB analogue power source
0449 500 880 15 m (49 ft)
0449 500 881 25 m (82 ft)
0449 500 882 35 m (115 ft)
0449 500 883 50 m (164 ft)
0449 500 884 75 m (246 ft)
0449 500 885 100 m (328 ft)

Rozhrani napajeciho zdroje pro svafovani, for non-ESAB
analogue SAW power source

0446 180 880

115 V version

0446 180 881

230 V version

0462 062 001

USB Memory stick 2 Gb

0463 613 101
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PRISLUSENSTVI

Welding power source interface

Control cable EAC 10 - Welding power source interface

0446 179880 |15 m (49 ft)
0446 179881 |25 m (82 ft)
0446 179882 |35 m (115 ft)
0446 179883 |50 m (164 ft)

0446 179 884

75 m (246 ft)

0446 179 885

100 m (328 ft)

&

source

Control cable for welding power source interface - general analogue controlled power

0446 157 880

Cable with 14-pin MS3106 20-27PX plug
Suitable for power sources:

* Lincoln Flextec 650/650x
* Lincoln DC 600
* Lincoln DC 655

P

0446 156 880

Control cable 14-pin, CPC type
Suitable for power sources:

« Miller dimension 650, 652, 452

0446 178 880

Control cable, terminal block
Suitable for power sources:

« Miller SubArc DC 650, 800, 1000,
1250
* Lincoln DC 1000

KA\%
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